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Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 20-21.12.2015 tarih ve 192 sayili karari ile verilen yetkiye
istinaden 20.10.2016 tarih ve 153 sayili karar1 ile kabul edilmistir.

1. AMAC VE KAPSAM

Tekstil terbiye scktoriinde faaliyet gosteren isletmelerin tiretim kapasitelerinin ve iiretim
kapasitelerine bagli olarak hammadde tiiketim kapasitelerinin hesaplanmasinda dikkate alinacak
usul ve esaslar1 belirlemektir.

2. TANIMLAR

Tekstil terbiye sektorii Elyaf, iplik, kumas ve giyim esyalari i¢in agartma, boyama, baski, 1slak ve
kuru terbiye (mubhtelif kimyasallar ile yikama veya kuru halde zimparalama vb.) islemlerini
gerceklestiren sektor.

Islem goren iiriinler Terbiye sektoriindeki isyerlerinde agartma, boyama, bask1 ve diger terbiye
islemlerine tabi tutulan elyaf, iplik, kumas, parca kumas ve giyim esyalaridir. Giren {iriin ile ¢ikan
tirtin 6zellik bakimindan ayni {irtin oldugundan islenebilecek iiriin miktarinin kapasitesi hesaplanir.

Ihtiyac maddeleri Islak ve kuru terbiye islemlerini gerceklestirmek icin gerekli boya ve
kimyasallar ile kuru terbiye islemlerinde kullanilan zimpara kagidi, dijital baski kagidi gibi tiiketim
kalemlerini kapsar. islem goren elyaf, iplik, kumas vb. ihtiyag maddesi olarak hesaplanmaz.

Calisma verimi Isyerinde calisma ortaminin ve kosullarmin (makine teknolojisi, yiikleme bosaltma
diizeni, ortam kosullari, kalifiye eleman varligi vb.) iiretime yansima diizeyi dikkate alinarak,
eksper tarafindan takdir edilen oransal bir degerdir.



3. KAPASITE HESABI

3.1 GENEL HESAPLAMA YAKLASIMI

Tekstil terbiye sektoriinde bir isletmenin iiretim kapasitesi, genel olarak ana islemi yapan
makinalarin isleme kapasiteleri dikkate alinarak hesaplanir. Elyaf ve iplik boyama makinalari,
kumas boyama makinalar1 ve baski makinalar1 kapasite hesaplamasinda esas alinir. Ancak kurutma,
fikse gibi ard islemlerin kapasitesinin yetersiz oldugu durumlarda darbogaza gore hesaplama
yapilmasi gereklidir. Ayni zamanda mevcut ana ve yardimci makinalarin verimli olarak
kullanilmalari i¢in yeterli sayida elemanin mevcut olup olmadigr arastirilmalidir.

Isyerinde calisan eleman sayis1 iiretimde kullanilan tiim makinalarin ¢alismasina yetecek kadar
mevcut makina kapasitelerine gore hesaplama yapilir. Sayet ¢alisan sayist tiretimde kullanilan
makinalarin tiimiinii ¢alistiramayacak seviyede ise mevcut ¢alisanlarin galistirabilecegi makinalar
tizerinden kapasite hesaplamasi yapilir.

Hesaplama sonuglarinin adet, metre veya metrekare oldugu durumlarda PRODTR kodlarina ait
birimlerle uyumlu olmas1 amaciyla hesaplamalar kilograma doniistiiriiliir.

Darbogaz degerlendirmesinde;
-Elyaf, iplik, kumas boyama, agartma ve terbiye islemleri icin Elyaf ve iplik boyama, kumas
boyama makinalarinin kapasiteleri,

-Kumas ve parca kumas iizerinde baski islemleri ile par¢ca kumas iizerinde tas yapistirma
islemleri icin Baski makinalari ve baski preslerin kapasiteleri,

-Lamine kumas iiretimi icin Laminasyon makinalarinin kapasitesi,
-Kumas kaplama islemi icin Kaplama iiniteli ram makinalarinin kapasitesi,

-Kumas apreleme islemi i¢in Fularli ram makinalarinin kapasitesi esas alinir.

3.2 KAPASITE HESAPLAMA YONTEMI

3.2.1 ELYAF, iPLiK, KUMAS VE GiYIM ESYASI AGARTMA, BOYAMA VE KUMAS
TERBIYE (Nace Grup :13.30)

Elyaf, iplik ve kumas agartma, boyama ve terbiye

Kesikli yontem ile agartma, boyama ve terbiye yapilan elyaf ve iplik boyama ile kumas boyama
makinalarinda (overflow, jigger, HT vb.) yapilan isleme gore giinliik sarj sayis1 asagidaki tablodan
secilerek hesaplama yapilir.

Kapasite (kg/yil) = Toplam makine sarj miktar1 (kg/sarj) x sarj sayisi (sarj/giin) x 300
formiilii ile hesaplanir. Makina ytikleme orani (%75-100) sarj miktarinda dikkate alinir.

Kontinii yontem ile agartma, boyama ve terbiye yapilan makinalarda (kontinii agartma veya
yikama, pad-batch ve pad-steam boyama makinalar1 vb.) makina hizi ile islem goren kumasin birim
agirligr dikkate alinarak hesaplama yapilir.

Kapasite (kg/yil) = Makina sayis1 x makina hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R80 x birim agirhk
(kg/m) formiilii ile hesaplanir.

Giyim esyas1 agartma, boyama ve terbiye



Giyim esyast yikama veya boyama makinalarinin (adet/sarj) cinsinden kapasiteleri dikkate alinarak
hesaplanir. Giinliik sarj sayis1 asagidaki tablodan secilerek hesaplama yapilir.

Kapasite (adet/y1l) = Toplam makine sarj miktar: (adet/sarj) x sarj sayisi (sarj/giin) x 300
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/yi1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)
formiilleri ile hesaplanir.

Giyim esyalarinin sadece yumusatici ile 1 saatten daha kisa siiren yikanmasi ile terbiye edilmesi
islemlerinde;

Kapasite (adet/y1l) = Makine sarj miktar1 (adet/sarj) x (60 / sarj siiresi(dak)) x 8 x 300
Kapasite (kg/y1l) = Makine sarj miktari (adet/sarj) x iiriin agirhgi (kg/adet)

formiilleri kullanilabilir.

Islem Giinliik sarj sayisi
Pamuklu kumas 6n agartmali reaktif boyama 1
Pamuklu kumas 6n agartmali reaktif boyama 1
Pamuklu kumag beyaz boyama (agartma) 2
Viskon kumas boyama (6n iglemsiz reaktif boyama) 2
Viskon kumag boyama (6n 1slemli reaktif boyama) 1,5
Viskon kumas beyaz boyama (agartma) 2,5
Polyester kumag boyama (0n islemsiz dispers boyama) 2,5
Polyester kumas boyama (6n islemli dispers boyama) 2
Viskon kumag beyaz boyama (agartma) 3
Pamuk/polyester karisimli kumas boyama 0,8
Viskon/polyester karisimli kumas boyama 1
Polyamid kumas boyama (6n islemsiz asit boyama) 2
Polyamid kumas boyama (6n islemli asit boyama) 15
Akrilik kumas boyama (6n islemli bazik boyama) 2
Pamuklu kumas 6n agartmali indantren boyama 1
Muhtelif kimyasallar ile yikayarak terbiye iglemleri 3

Hammadde ihtiyaci

Uretim  kapasitesinde hesaplanan kumas miktar1 iizerinden kesikli yOntemlerde flotte oram
(kumas/banyo), kontinii sistemlerde 1 kg kumas i¢in kullanilan su miktar1 ve banyolardaki kimyasal
ile boya oranlar1 dikkate alinarak hesaplanir.

Hesaplamalarin pratik olmasi agisindan, kesikli yontemle yapilan islemlerde ortalama 1/7 ila 1/8
flotte oran1 (kumas/banyo), kontinii sistemlerde ise pamuklu kumasglar i¢in %90, viskon kumaslar
icin %120 sikma efekti gozetilerek ve ortalama kimyasal oranlar1 (banyodaki gram/litre) dikkate
alinarak ihtiya¢ maddeleri olarak hesaplanacak miktarlar kapasitede hesaplanan kumas miktarina
gore % olarak asagidaki gibi belirlenmistir.

Hammadde ihtiyacinin kriterde belirlenen oranlarla hesaplanmasindan 6nce iiretim miktar1 “ton”a
dontistiiriilerek ihtiyag maddelerinin de ton cinsinden hesaplanmasi tercih edilmelidir.

Diger ihtiya¢ maddeleri Tablo 1-2-3-4-5-6’ya bakilarak hesaplanir.
KUMAS TERBIYE ISLEMi
Kumas boyama islemlerinde kullanilan makineler ile kumas yrtkama makineleri

Ihtiya¢ malzemeleri i¢in Tablo 7°ye bakniz.



KUMAS MERSERIZE ISLEMI

Kapasite (kg)yil) = Makina sayis1 x makina hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R80

formiilii ile hesaplanir.

Ihtiya¢ malzemeleri i¢in Tablo 8’e bakiniz.

3.2.2. KUMAS UZERINE EMPRIME BASKI iSLEMi

Rotasyon ve film druk baski makinalari i¢in baski kapasitesi ;

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hiz (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R80 x Baski eni (m)
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x iiriin agirh@: (kg/m2)

(Piyasada rulo baski tabir edilen makinalar da rotasyon baski gibi degerlendirilir. Ancak tiip
kumasin hem 6n hem de arka yiiziine baski yaptigindan makinada 2 kez islem gormektedir.
Metrekare ve kilogram cinsinden hesaplamalarda bu husus géz 6niinde bulundurularak hesaplama

yapilir.)

Kapasite hesaplamalarinda 1 kg pat ile ortalama 10-20 m2 arasinda bask1 yapildig1 kabul edilerek
baski pat1 miktar1 bulunacaktir.

Kapasite (m2/y1l) / 20 m2 (ortalama) / 1.000 = Baski pat1 (ton)
Baski pat1 dagilimlar1 Tablo 9-10-11-12-13-14"teki gibidir.
BASKI iSLEMLERI ICIN SABLON IHTIYACI

Firma biinyesinde sablon hazirlama makinalari bulunmasi halinde sablon hazirlama ig¢in ihtiyag
maddeleri tiikketim kalemlerine eklenir. Tablo 15-16’dan yararlanilir.

3.2.3. PARCA KUMAS UZERINE EMPRIME BASKI iSLEMi
Parca kumas {izerine baski1 isleminde her bir makine i¢in en az 3 personele (serim, alim ve fikse
icin) thtiyag¢ vardir.

Par¢a kumas bask1 makinalar1 2 grupta degerlendirilir.

cerceve Olgtilerine gore;

A 60 x 80 cm ebadinda ¢erceveler ile baski yapanlar (kii¢iik ve orta boy baskilar)

B 80 x 120 ebadinda gergeveler ile baski yapanlar (pano baskilar)

tiretim miktar1 (adet/dk)

A 8-10B 4-6

Kapasite (adet/y1l) = Makine sayis1 x iiretim miktari (adet/dk) x 60 x 8 x 300 x 0,80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg (kg/adet)

Tiiketim malzemeleri tablo 17 ve 18’e gore hesaplanir.

Film hazirlama dairesi

Ortalama olarak 5.000 adet baski i¢in 1 desen kullanildigi, 1 desenin 3 renkli oldugu kabul edilir ve
her renk en az 2 sablondan olustugundan dolay1 her renk i¢in 2 sablon iizerinden hesaplama yapilir.

Sablon hazirlama i¢in gerekli ihtiyag maddeleri Tablo 19°da gosterilmistir.

3.2.4. KUMAS UZERINE FLOK BASKI iSLEMI
Kapasite hesaplamasinda floklama {initeli baski makinalar1 dikkate alinir.

Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80



Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirh@: (kg/m2)

Ihtiya¢c maddeleri
Flok tozu 0,040 — 0,070 kg/m2
Flok binderi 0,060 — 0,090 kg/m2

3.2.5. PARCA KUMAS UZERINE FLOK BASKI ISLEMI
Kapasite hesaplamasinda par¢a kumas baski makinalar1 dikkate alinir. Parga kumas tizerine flok
baski isleminde her bir makine i¢in en az 3 personele (serim, alim ve fiske i¢in) ihtiyag¢ vardir.

Uretim miktar1 6 adet/dk kabul edilerek kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/y1l) = Makine sayis1 x 6 (adet/dk) x 60 x 8 x 300 x 0,80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)

Ihtiya¢c maddeleri
Flok tozu 0,005 kg/adet
Tutkal 0,005 kg/adet

3.2.6. KUMAS VE PARCA KUMAS UZERINE TRANSFER BASKI iSLEMLERI
Silindirli transfer baski makinalarinda kapasite hesabi ;

Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

Transfer baski kagidi ihtiyac1t m2 cinsinden iiretim miktar1 kadardir.

2 kafali preslerde 3 adet/dak, tek kafali preslerde 2 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/yil) = iiretim miktar: (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/yil) x iiriin agirhg (kg/adet)

Transfer baski kagidi ihtiyact

Kapasite (adet/y1l) x baski ebadi (m x m)

3.2.7. KUMAS VE PARCA KUMAS UZERINE VARAK BASKI iSLEMLERI
Silindirli transfer veya varak baski makinalarinda kapasite hesab: ;
Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

Sicak baskilik varak ihtiyact m2 cinsinden tiretim miktar1 kadardir.

2 kafali preslerde 3 adet/dak, tek kafali preslerde 2 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/yil) = iiretim miktar1 (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/yil) x iiriin agirh@ (kg/adet)

Sicak baskilik varak ihtiyaci

Kapasite (adet/y1l) x baski ebadi (m x m)

3.2.8. PARCA KUMAS UZERINE FREKANS BASKI iSLEMLERIi
Frekans baski makinalarinda 4 adet/dak olarak kapasite hesaplanr.

Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar1 (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/yil) x iiriin agirh@ (kg/adet)



Desenli plastik film ihtiyaci
Kapasite (adet/y1l) x bask1 ebadi (m x m)

3.2.9. KUMAS UZERINE GOFRE (SICAK) BASKI iSLEMIi
Kapasite (m2/y1l) = Makine hizi1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg (kg/m2)
Ihtiya¢ maddesi yoktur.

3.2.10. PARCA KUMAS UZERINE TAS YAPISTIRMA ISLEMIi
2 kafal1 preslerde 3 adet/dak, tek kafali preslerde 2 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.

Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar1 (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x iiriinde kullanilan tas agirhg (kg/adet)

Imitasyon tas ihtiyaci

Kapasite (adet/yil) x iiriinde kullanilan tag miktar1 (adet), sonug 144’°e boliinerek grosa doniistiiriiliir.

3.2.11. KUMAS UZERINE DIiJiTAL BASKI iISLEMI
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayisi1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R90

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

Diisiik makine hizlarinda hesaplamada makine hiz1 (m/saat) olarak kullanilabilir.
Ihtiya¢ maddeleri

Birim m2 i¢in 0,030 kg dijital baski miirekkebi

3.2.12. PARCA KUMAS UZERINE DiJITAL BASKI iSLEMI
Kapasite (adet/y1l) = Makine sayis1 x (60 / baski siiresi (dk/adet)) x 8 x 300 x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)
Ihtiyag maddeleri
Her bir adet i¢in 0,010 kg dijital baski miirekkebi

3.2.13. KAGIT UZERINE DiJiTAL BASKI iSLEMi
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R90

Diistik makine hizlarinda hesaplamada makine hizi (m/saat) olarak kullanilabilir.
Ihtiya¢ maddeleri

Kapasite miktar1 kadar dijital baski kagidi (m2 olarak)

Birim m2 i¢in 0,015 kg dijital baski miirekkebi

3.2.14. GIYIM ESYASI TERBIYE iSLEMI
Enzim, tasg yitkama, peroksit ile agartma i¢eren yikama islemleri giinde 3-5 sarj tizerinden
hesaplanir.

Makine kapasitesi (adet/sarj) x (sarj/giin) x 300 = kapasite (adet/y1l)

Sadece yumusatma amaciyla yapilan ve 1 saatten az siiren yikama islemlerinde hesaplama soyle
yapilir;

Kapasite (adet/y1l) = Makine kapasitesi (adet/sarj) x (60 / sarj siiresi (dakika)) x 8 x 300 x R80
Giyim esyas1 ortalama agirligi tizerinden yillik kapasite kilograma dontstiiriiliir.

Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirh@: (kg/adet) = kapasite (kg/yil)



Ihtiyag maddeleri Tablo 20°de belirtilmistir.

Makine parkurunda zimpara robotlar1 bulunmasi ve is¢i darbogazi bulunmamasi halinde yikama
islemi yapilan {irlinlerin i¢inden zzimparalama islemine tabi tutulan giyim esyast i¢in 150 {iriine 1 m2
kagit zimpara tiiketim kalemlerine eklenir.

Makine parkurunda renklendirme kabinleri olmasi halinde yikama islemi yapilan iiriinlerin iginden
kimyasal renklendirme islemine tabi tutulan her bir giyim esyasi i¢in 0,0005 kg potasyum
permanganat tiiketim kalemlerine eklenir. Ayrica renklendirme i¢in iiriin basina 0,010 kg pigment
boya ile 0,002 kg akrilik binder tiiketim kalemlerine eklenebilir.

Makine parkurunda renklendirme kabinleri ve kiristirma presleri olmast halinde yikama iglemi
yapilan iirlinlerin i¢inden kiristirma islemine tabi tutulan her bir giyim esyast i¢in 0,020 kg akrilik
recine tiiketim kalemlerine eklenir.

3.2.15. LAMINE KUMAS (KUMAS LAMINASYONU)
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x calisma eni (m) x R90

Ihtiyag maddeleri

Uretim miktar1 kadar (m2) én yiiz ve arka yiizde kullanilan kumaslar (dokuma kumas, )
dokunamamis kumas (nonwoven), 6rme kumas, tela vb.) tiiketim kalemlerine eklenir. Orme kumas
kg olarak ifade edildiginden m2’den kg’a doniigiim yapilir.

Baglayici olarak kullanilan muhtelif filmler (polietilen, polyester vb.) veya baglayici tutkal tiikketim
kalemlerine eklenir.

3.2.16. KUMAS KAPLAMA ISLEMi
Kumas kaplama makinas1 veya kaplama tiniteli ram makinalarinda yapilir.

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x calisma eni (m) x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

Uzeri kaplanacak kumas, kapasite miktar1 kadar (m2/y1l) olarak tiiketim kalemlerine eklenir. Orme
kumas ise m2’den kg’a doniistiiriiliir.

Ayrica kaplama igleminde kullanilan polyester toz, poliamid toz, polietien toz, lateks vb. m2’de
kullanilan miktarda tiiketim kalemlerine eklenir.

3.2.17. KUMAS APRELEME ISLEMi
Fularli ram makinalarinda yapilir.

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x calisma eni (m) x R90
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhgi (kg/m2)

Kapasite miktarinin (kg/y1l) % 2-3’1 kadar yumusatici ile %0,5°1 kadar asetik asit tiiketim
kalemlerine eklenir.

Ayrica islem goren kumagslara (6rme siiprem kumas) kenar kesme islemi yapiliyorsa kumas
miktarinin %1°1 kadar kenar kolast tiiketim kalemlerine ilave edilir.

4. TABLOLAR

4.1. TABLO 1 Pamuklu Elyaf/iplik/Kumas Boyama Islemleri i¢in Tiiketim Malzemeleri
Pamuklu kumas boyamalarda;

On agartma, reaktif boyama ve reaktif yikama,

On islem (pisirme), reaktif boyama ve reaktif yikama,



On agartma ve indantren boyama,

On islem (pisirme) ve indantren boyama,

On agartma ve direkt boyama,

On islem (pisirme) ve direkt boyama

islemlerine gére boyama yapilir. Kullanilacak boya ve kimyasal oranlari asagidaki gibidir.

On agartma kimyasallari

Islatici %1
iyon tutucu % 0,8
Kirik dnleyici % 1,5
Hidrojen peroksit % 2,5
Peroksit stabilizatorii % 0,8
Sodyum hidroksit % 3
Asetik asit(%80) % 1,5
Katalaz enzimi % 0,2
Tily enzimi %1

On islem (pisirme) kimyasallari

Islatict %1
Iyon tutucu % 0,8
Kirik énleyici % 1,5
Sodyum hidroksit % 3
Asetik asit(%80) % 1,5
Tiiy enzimi %1

Reaktif bovama boya ve kimyasallari

Reaktif boya % 4-5
Iyon tutucu % 0,8
Egalizator % 1,5
Tuz % 80
Sodyum karbonat % 15

Not Boyar madde cinsine bagl olarak 6zel durumlarda tuz yerine ayni miktarda pudra siilfat veya 2
kat1 oraninda kristal siilfat kullanilabilir.

Boyama sonrasi ard islemler - Reaktif yikama kimyasallari

Asetik asit (%80) %1
Reaktif yikama sabunu % 0,8
Yumusatici % 3

Not Kumas cinsine gore noniyonik, katyonik veya hidrofil silikonlu yumusatici tercih edilir.



Direkt boyama boya ve kimyasallari

Direk boya % 3
Tuz % 80
Sodyum karbonat % 2,5
indantren boyama boya ve kimyasallari
Indantren boya % 4
Sodyum hidroksit % 8
Sodyum hidrosiilfit % 4
Asetik asit (%80) % 1,5
Tuz % 3
Sodyum karbonat % 2,5
Pamuklu kumas beyaz boyama kimyasallar1 (optikleme)
Islatict % 1
1yon tutucu % 1,5
Yag sokiicii % 1,5
Kirik 6nleyici %15
Hidrojen peroksit % 8
Peroksit stabilizatori % 1,5
Sodyum hidroksit % 4
Asetik asit(%80) % 2
Katalaz enzimi % 0,8
Tiiy enzimi %1
Optik beyazlatict % 0,5
Noniyonik yumusatici % 3

4.2. TABLO 2Viskon Elyaf/iplik/Kumas Boyama Islemleri I¢cin Tiiketim Malzemeleri
Viskon kumas boyamalarda ;

On islemli reaktif boyama ve reaktif yikama,
On islemsiz reaktif boyama ve reaktif ytkama,
islemlerine gére boyama yapilir. Kullanilacak boya ve kimyasal oranlar1 agagidaki gibidir.

On islem kimvasallari

Iyon tutucu % 1,5
Viskon 6n iglem alkalisi % 2
Kirik 6nleyici % 1,5

Hidrojen peroksit % 2



Asetik asit(%80) %1
Katalaz enzimi % 0,2

Reaktif bovama bova ve Kimyasallari

Reaktif boya % 4
Kiikiirt giderici %1
iyon tutucu % 0,8
Egalizator % 1,5
Tuz % 60
Sodyum karbonat % 15

Not Boyar madde cinsine bagl olarak 6zel durumlarda tuz yerine ayni miktarda pudra siilfat veya 2

kat1 oraninda kristal stilfat kullanilabilir.

Bovama sonrasi ard islemler - Reaktif yvikama kimyasallari

Asetik asit (%80) % 1
Reaktif yikama sabunu % 0,8
Yumusatici % 3

Not Kumas cinsine gore noniyonik, katyonik veya hidrofil silikonlu yumusatici tercih edilir.

Viskon kumas bevaz bovama kimyasallari (optikleme)

Iyon tutucu % 1,5
Viskon 6n iglem alkalisi % 4

Yag sokiicii % 1,5

Kirik onleyici % 1,5
Hidrojen peroksit % 8

Peroksit stabilizatorii % 1,5
Asetik asit(%80) % 2

Katalaz enzimi % 0,8

Optik beyazlatici % 0,5
Noniyonik yumusatici % 3

4.3. TABLO 3Polyester Elyaf/iplik/Kumas Boyama islemleri I¢cin Tiiketim Malzemeleri
Polyester kumas boyamalarda;

On islemli dispers boyama ve rediiktif (dispers) yikama,

On islemsiz dispers boyama ve rediiktif (dispers) yikama,

islemlerine gére boyama yapilir. Kullanilacak boya ve kimyasal oranlar1 asagidaki gibidir.
On islem kimyasallari

Yag sokiicii % 1,5

Sodyum hidroksit % 1,5
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Asetik asit(%80) %1

Dispers bovama bova ve kimyasallari

Dispers boya % 3

Egalizator % 1,5
Dispergator % 1,5
PH tamponlayici % 0,8
Oligomer Onleyici % 0,8
Kirik onleyici % 0,8

Not Elastiki mikrofiber polyester kumas boyamalarda dispers boya orani1 % 5 alinir.

Bovama sonrasi ard islemler - Rediiktif yikama Kimvasallari

Sodyum hidroksit % 3
Sodyum hidrostilfit % 3
Asetik asit (%80) % 1,5
Hidrofil yumusatici % 2
Polyester kumas beyaz boyama kimyasallar (optikleme)
Yag sokiicii % 1,5
Sodyum hidroksit % 1,5
Asetik asit(%80) % 1
PH tamponlayici % 0,5
Optik beyazlatici % 0,5
Hidrofil yumusatici % 2

4.4. TABLO 4Polyamid Elyaf/iplik/Kumas Boyama islemleri I¢in Tiiketim Malzemeleri
Polyamid kumas boyamalarda;

On islemli asit boyama,
On islemsiz asit boyama,
islemlerine gére boyama yapilir. Kullanilacak boya ve kimyasal oranlar1 agagidaki gibidir.

On islem kimyasallari

Yag sokiicii % 0,8
Sodyum karbonat % 0,8
Asetik asit(%80) % 0,8
Asit boyama bova ve kimyasallari

Asit boya (*) % 3
Egalizator % 1,5
Tampon asit %1
Fiksator % 3
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Yumusatici % 2

(*) Asit boya yerine 2 metal kompleks boya ile hesaplama yapilabilir.

4.5. TABLO 5Akrilik Elyaf/iplik/Kumas Boyama Islemleri Icin Tiiketim Malzemeleri
AKrilik kumas boyamalarda;

On islemli bazik boyama,

On islemsiz bazik boyama,

islemlerine gore boyama yapilir. Kullanilacak boya ve kimyasal oranlar1 asagidaki gibidir.

On islem kimyasallari

Yag sokiicii % 0,8
Asit boyama boya ve kimyasallari

Asit boya (*) % 3
Tampon asit % 1
Retarder % 1,5

Yiinlii kumas boyamalarda asit, bazik veya 2 metal kompleks boyamalar dikkate alinacaktir.

4.6. TABLO 6 Pamuk-Viskon Kumas Boyama Islemleri I¢in Tiiketim Malzemeleri
Pamuk ve viskon kumaslar icin soguk metot boya ve kimyasallari

Pad-batch metoduna gore yapilan boyamalarda;

On agartma, yikama, reaktif boyama, boyama sonrasi yikama islemleri ile boyama yapilir. Pamuklu
ve viskon kumaslarda kullanilan bir yontemdir. On agartmada sikma efekti %120, reaktif boyamada
pamuklu kumaslar i¢cin %90, viskon kumaslar i¢in %120 sikma efektine gore boya ve kimyasal
oranlar1 belirlenir. Yikama islemleri kontinii sistemde yapilir.

On agartma kimvyasallari

Islatic1 %1
Sodyum hidroksit (48 Be) % 3
Hidrojen peroksit % 6
Peroksit stabilizatorii % 0,8

Agartma sonrasi kontinii yikama icin

Asetik asit(%80) %1
Islatict % 1
Reaktif boyama boya ve kimyasallari

Reaktif boya % 4-5
Sodyum silikat % 10
Sodyum hidroksit % 2
Islatic1 % 0,1

Bovama sonrasi kontinii yikama icin
Asetik asit (%80) % 0,5
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Reaktif yikama sabunu

Yumusatici

% 0,5

% 3

4.7. TABLO 7 Kumas Terbiye islemleri i¢cin Tiiketim Malzemeleri
. Kumas terbivye islemi kimyasallari (vag sokiicii ve yamusatici ile yikama)

Islatici

Yag sokiicii
Deterjan

Asetik asit (%80)

Yumusatici

% 1,5
% 1,5
% 1,5

% 0,5

% 3

4.8. TABLO 8 Kumas Merserize icin Tiiketim Malzemeleri
Merserize islemi kimyasallari

Islatici % 1,5
Sodyum hidroksit (47 Be) %5
Silfiirik asit %1

4.9. TABLO 9 Pamuk-Viskon Kumas Uzerine Emprime Baski Islemleri Tiiketim Malzemeleri
(Reaktif baski pat1 icin)
Reaktif baski pati icin boya ve kimyasal miktarlari

Reaktif boya % 6
Ure % 15
Sodyum bikarbonat % 3
Alginat %5
Ludigol % 2

Kalani su ile tamamlanir.

4.10. TABLO 10 Pamuk-Viskon-Polyester Kumas Uzerine Emprime Baski Tslemleri Tiiketim
Malzemeleri (Pigment baski pat1 i¢in)
Pigment baski pati icin boya ve kimyasal miktarlar

Pigment boya % 5-6
Binder % 12
Sentetik kivamlastirict % 3
Amonyak % 0,6
Fiksator %1
Kopiik kesici % 0,1

Kalani su ile tamamlanair.

4.11. TABLO 11 Pamuk Viskon Kumas Uzerine Emprime Baski islemleri Tiiketim

Malzemeleri (Pigment Asindirma icin)

Pigment asindirma baski pati icin bova ve Kimyasal miktarlari
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Pigment boya % 3

Hazir asindirma pati % 72
Ure % 15
Dekrolin % 10

4.12. TABLO 12 Pamuk-Viskon Kumas Uzerine Emprime Baski Islemleri Tiiketim
Malzemeleri (Reaktif asindirma (Ronjan) baski pati icin)
Devore baski pati icin kimyasal miktarlari

Indantren boya % 4
Guar %7
Sodyum karbonat % 10
Rongalit C % 12
Gliserin % 2
Kopiik kesici %1

Kalani su ile tamamlanir.

4.13. TABLO 13 Polyester Kumas Uzerine Emprime Baski islemleri Tiiketim Malzemeleri
(Dispers baski pati icin)
Dispers baski pati icin boya ve kimyasal miktarlarn

Dispers boya %5
Tamerin + nisasta eteri % 7
Ludigol % 2
Sitrik asit % 0,5

Kalani su ile tamamlanir.

4.14. TABLO 14 Pamuk-Polyester Kumas Uzerine Emprime Baski Islemleri Tiiketim
Malzemeleri (Devore baski pati icin)
Devore baski pat1 icin kimyasal miktarlari

Guar % 5
Kuru asit (sodyum bisiilfat) % 15
Islatict % 3
Gliserin % 4

Kalani su ile tamamlanir.

4.15. TABLO 15 Rotasyon Baski Islemleri i¢cin Sablon Hazirlama Tiiketim Malzemeleri
Rotasyon baski icin sablon hazirlama

Ortalama 1 desen 20.000 m ve 10 renk tizerinden;
Kapasite (m/y1l) / 20.000 = desen (adet/y1l)
Desen (adet/y1l) x 10 = sablon (adet/y1l)

Sablon adedi lizerinden asagidaki ihtiya¢ maddeleri hesaplanur.
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Nikel sablon (2 kez 1/2 adet
kullanilir)

Sablon lak1 0,35 kg
Amonyum bikromat 0,01 kg
Sablon baslig1 (3 kez 3/ 2 adet
kullanilir)

Yapistirict (ultrafix) 0,05 kg
Temizleyici (trikoloretilen) 0,55 kg
Lak sokiicii 1kg
Baslik sokiicii 0,25 kg
Plastik bant 30m

4.16. TABLO 16 Film Druck Baski Islemleri i¢cin Sablon Hazirlama Tiiketim Malzemeleri
Film druck baski icin sablon hazirlama

Ortalama 1 desen 10.000 m ve 10 renk tizerinden;

Kapasite (m/y1l) / 10.000 = desen (adet/y1l)

Desen (adet/y1l) x 10 = sablon (adet/y1l)

Ortalama sablon ebad1 2,20 m x 1,40 m ; kenar paylar1 ile 2,50 m x 1,50 m

Sablon adedi tizerinden Tablo 15°teki ihtiya¢ maddeleri hesaplanir.

Suni ve sentetik elyaftan 3,75 m2
eleklik

Foto emiilsiyon 0,25 kg
Amonyum bikromat veya 0,03 kg
diazo

Yapistirict (ultrafix) 0,25 kg
Yag giderici miistahzarlar 0,03 kg
Polyester folyo 3m2
Lastik fitil 7m

4.17. TABLO 17 Parca Kumas Uzerine Emprime Baski islemleri Tiiketim Malzemeleri

Kullanilan bask1 pati A B
miktarlar

Hazir su bazli baski pati 2-20 20
(g/adet)

Hazir plastik bazli baski 6-7 15-20
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pat1 (g/adet)

Hazir halde pigment baski1
pat1 i¢in (g/adet)

10

20-25

4.18. TABLO 18 Pigment Baski Patinin isyerinde Hazirlanmasi Halinde Tiiketim

Malzemeleri

Pigment baski patinin isyerinde hazirlanmasi halinde 1 kg pigment baski pati1 hazirlamak icin

kullanilan boya ve kimyasal oranlari

Pigment boya
Emiilgator

Binder

Katalizator

Sentetik kivamlastirict
Yumusatici

Amonyak

Ure (istenirse)

Kalani su ile tamamlanir.

4.19. TABLO 19 Parca Kumas Uzerine Emprime Baski islemleri Film Hazirlama Tiiketim

% 4
% 1,5
% 15
% 2
% 3
% 2
% 0,5
%4

Malzemeleri
Sablon ebadi (m x m) 0,60 x 0,80 0,80 x 1,20
Suni ve sentetik elyaftan elek | 0,48 0,96
bezi (m2)
Foto emiilsiyon (g) 50 100
Amonyum bikromat veya 20 40
diazo (g)
Yapistiricr (ultrafix) (g) 50-60 100-120
Yag giderici miistahzarlar (g) | 20 40
Polyester folyo (m2) 0,385 0,770
Lastik fitil (m) 3 6

4.20. TABLO 20 Giyim Esyasi Terbiye Icin Tiiketim Malzemeleri

Islatma maddesi % 2
Deterjan %1
Yag sokiicii %1
Tiiy enzimi (*) % 2
Hasil enzimi (*) % 2
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Dispergator (*) %1
Ponza tas1 (*) %100
Sodyum hipoklorit (*) %5
Hidrojen peroksit (*) %4
Asetik asit (%80) %0,5
Yumusatici %3

(*) isaretli tiiketim kalemleri tiim {iriinlerde kullanilmiyorsa iiretim icindeki %’si oraninda tiiketim
kalemlerine eklenir.

B) FORMULLER

Elyaf, iplik ve kumas agartma, boyama ve terbiye:
Kesikli yontem

Kapasite (kg/y1l) = Makine sarj miktari (kg/sarj) x sarj sayisi (sarj/giin) x 300
Kontinii yontem

Kapasite (kg/y1l) = Makina sayisi x makina hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R80 x birim agirhk
(kg/m)

Giyim esyas1 agartma, boyama ve terbiye:
Giyim esyas1 yilkama veya boyama

Kapasite (adet/y1l) = Makine sarj miktar: (adet/sarj) x sarj sayisi (sarj/giin) x 300
Kapasite (kg/y1l) = Makine sarj miktar: (adet/sarj) x iiriin agirhg: (kg/adet)

Giyim esyalarinin sadece yumusatici ile 1 saatten daha kisa siiren yikanmasi ile terbiye edilmesi
islemlerinde;

Kapasite (adet/y1l) = Makine sarj miktar: (adet/sarj) x (60 / sarj siiresi(dak)) x 8 x 300
Kapasite (kg/y1l) = Makine sarj miktar1 (adet/sarj) x iiriin agirhg (kg/adet)

KUMAS MERSERIZE iSLEMI:
Kapasite (kg/y1l) = Makina sayis1 x makina hizi1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R80 x birim agirhk
(kg/m)

3.2.2. KUMAS UZERINE EMPRIME BASKI ISLEMI:
Rotasyon ve film druk baski makinalar1 i¢in baski kapasitest;

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hiz (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R80 x Baski eni (m)
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x iiriin agirh@: (kg/m2)
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3.2.3. PARCA KUMAS UZERINE EMPRIME BASKI ISLEMI:
A: 60 x 80 cm ebadinda ¢ergeveler ile baski yapanlar (kiiciik ve orta boy baskilar)

B: 80 x 120 ebadinda cerceveler ile baski yapanlar (pano baskilar)

tiretim miktar1 (adet/dk) = A : 8-10 B : 4-6

Kapasite (adet/y1l) = Makine sayisi x iiretim miktar: (adet/dk) x 60 x 8 x 300 x 0,80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)

3.2.4. KUMAS UZERINE FLOK BASKI iSLEMI:
Kapasite hesaplamasinda floklama iiniteli bask1 makinalart dikkate alinir.

Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirh@: (kg/m2)

3.2.5. PARCA KUMAS UZERINE FLOK BASKI iSLEMI:
en az 3 personel, Uretim miktar1 6 adet/dk kabul edilerek kapasite hesaplanir.

Kapasite (adet/y1l) = Makine sayisi x 6 (adet/dk) x 60 x 8 x 300 x 0,80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg (kg/adet)

3.2.6. KUMAS VE PARCA KUMAS UZERINE TRANSFER BASKI iSLEMLERI:
Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

2 kafali preslerde 3 adet/dak, tek kafali preslerde 2 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar: (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg (kg/adet)

3.2.7. KUMAS VE PARCA KUMAS UZERINE VARAK BASKI iISLEMLERI:
Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirh@: (kg/m2)

2 kafali preslerde 3 adet/dak, tek kafali preslerde 2 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar: (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg (kg/adet)

3.2.8. PARCA KUMAS UZERINE FREKANS BASKI iSLEMLERI:
Frekans baski makinalarinda 4 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.

Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar: (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)
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3.2.9. KUMAS UZERINE GOFRE (SICAK) BASKI iSLEMI:
Kapasite (m2/y1l) = Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R80

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg (kg/m2)

3.2.10. PARCA KUMAS UZERINE TAS YAPISTIRMA iSLEMI:
2 kafali preslerde 3 adet/dak, tek kafali preslerde 2 adet/dak olarak kapasite hesaplanir.

Kapasite (adet/yil) = iiretim miktari (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriinde kullanilan tas agirh@ (kg/adet)

3.2.11. KUMAS UZERINE DIiJiTAL BASKI iSLEMI:
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R90

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

3.2.12. PARCA KUMAS UZERINE DiJITAL BASKI iSLEMI:
Kapasite (adet/y1l) = Makine sayisi x (60 / baska siiresi (dk/adet)) x 8 x 300 x R80

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)

3.2.13. KAGIT UZERINE DiJITAL BASKI iSLEMI :
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x baski eni (m) x R90

3.2.14. GiYIM ESYASI TERBIYE ISLEMIi:
Makine kapasitesi (adet/sarj) x (sarj/giin) x 300 = kapasite (adet/yil)

lsaaatten az siiren yikama iglemlerinde
Kapasite (adet/y1l) = Makine kapasitesi (adet/sarj) x (60 / sarj siiresi (dakika)) x 8 x 300 x R80
Giyim esyast ortalama agirlig izerinden yillik kapasite kilograma doniistiirtliir.

Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg (kg/adet) = kapasite (kg/yil)

3.2.15. LAMINE KUMAS (KUMAS LAMINASYONU) :
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x calisma eni (m) x R90

3.2.16. KUMAS KAPLAMA ISLEMI:
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x ¢caliyma eni (m) x R80

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

3.2.17. KUMAS APRELEME ISLEMI:
Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x calisma eni (m) x R90

Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)
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C) KRITER OZET TABLO

ELYAF, iPLiK, KUMAS, GiYiM ESYASI AGARTMA, BO

Toplam makine sarj
miktar (kg/sarj) x sarj
sayisli (sarj/giin) x 300

Makina sayis1 x
makina hiz1 (m/dak) x
60 x 8 x 300 x R80 x

P . - GIYIM ESYASI
KESIKLI YONTEM | KONTINU YONTEM YONTEMI!
UYGULANAN Elyaf, iplik, parca Metraj kumasg Giyim esyasi, Parca
URUNLER kumasg, metraj kumas kumasg
Over Flow Pad-Batch Giyim egyasi yikama
KULLANILAN Jigger Pad-Stream makinesi
MAKINELER HT Giyim esyast boyama
makinesi
MAKINELER Ram 2
GEREKLI 4-5 makine i¢in bir kisi | Her makine i¢in 1 kisi | 4-5 makine i¢in bir kisi
PERSONEL
Glinliik sarj sayis1 Makine hizi (m/dk) Glinliik sarj sayis1
GEREKLI (sarj/glin) (tablodan Birim kumas agirlign | (sarj/giin) (tablodan
BILGILER bakll‘ll‘) o (kg/m) b'alflhr)
Makine sarj miktari Urtin agirlig: (kg/ad)
(kg/sarj)
Makine dolum orani 80 Makine dolum orani
RANDIMAN (%) yerinde tespit edilir yerinde tespit edilir
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) =

Toplam makine sarj
miktar (adet/sarj) x
sarj sayisi (sarj/giin) x

Poliamid kumas i¢in
TABLO 4

Akrilik kumas i¢in
TABLO 5

FORMUL birim agirhk (kg/m) | 300
Kapasite (kg/y1l) =
Kapasite (adet/y1l) x
iiriin agirhg (kg/adet)
Flotte (1/7-1/8) Pamuklu kumas igin
Pamuklu kumas i¢in Viskon, pamuk kumas |TABLO 1
TABLO 1 i¢in TABLO 6 Viskon kumas i¢in
Viskon kumas i¢in TABLO 2
iHTIVAC TABLO 2 N Polyester kumas igin
MADDELERI Polyester kumas i¢in TABLQ 3 -
TABLO 3 Poliamid kumas i¢in

TABLO 4
Akrilik kumas i¢in
TABLO 5

KUMAS TERBIYE iSLEMI

UYGULANAN

Kumas
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URUNLER

KULLANILAN Kumas boyama islemlerinde kullanilan makineler ile kumags yikama
MAKINELER makineleri

YARDIMCI Kurutma veya ram makineleri

MAKINELER

GEREKLI Kontinii sistemlerde 1 kisi kesikli sistemlerde 4-5 makine i¢in 1 kisi
PERSONEL

GEREKLI Makine hiz1 (m/dk)

BILGILER Kumas agirhigr (kg/m)

RANDIMAN (%)

FORMUL

Kesikli yontem icin
Kapasite (kg/y1l) = Toplam makine sarj miktar (kg/sarj) x sarj sayisi
(sarj/giin) x 300

Kontinii yontem i¢in
Kapasite (kg/y1l) = Makina sayisi1 x makina hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x
R80 x birim agirhk (kg/m)

IHTIYAC
MADDELERIi

TABLO 7
Islatict % 1,5
Yag sokiici % 1,5
Deterjan % 1,5

Asetik asit (%80) % 0,5
Yumusatict % 3

KUMAS MERSERIZE ISLEMIi

UYGULANAN Kumas

URUNLER

KULLANILAN Kumas merserize makinesi

MAKINELER

YARDIMCI Yikama, kurutma ve ya ram makineleri (makinenin yikama iinitesi olmasi
MAKINELER halinde kurutma ve ya ram makinesi yardimci olarak yeterlidir.)
GEREKLI 2 kisi

PERSONEL

GEREKLI Makine hiz1 (m/dk)

BiLGILER Kumas agirligr (kg/m)

RANDIMAN (%) 80

Kapasite (kg)yil) = Makina
sayisi X makina hiz1 (m/dak) x

FORMUL 60 X 8 x 300 X R80 x kumas
agirhg (kg/m)
TABLO 8

THTIYAC %]1,5 Islatict

MADDELERI % 5 Sodyum hidroksit (47 Be)

% 1 sulfirik asit

BASKI VE TAS YAPISTIRMA iSLEMLERi
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METRAJ KUMAS UZERINE PARCA KUMAS UZERINE
BASKI ADI EMPRIME BASKI
Rotasyon baski makinesi A: Par¢a kumas baski makineleri
KULLANILAN lljurlri)aba;ilfll( I:Zaliﬂ]n?rsll (Tip B: Parca kumas pano baski makineleri
MAKINELER umag 1€ wez fyle
gormektedir)
Film Druk baski makinesi
YARDIMCI Fikse, Ram Fikse
MAKINELER
GEREKLI 2 kisi 3 kisi
PERSONEL
GEREKLI Makine hlZl (m/dk) Igr?tlmvmlkvtarl (ad/dk)
BILGILER Bask1 eni (m) Urlin agirlig (kg/ad)
Birim kumas agirhigi (kg/m2)
RANDIMAN (%) 80 80

Kapasite (m2/y1l) = Makine
sayisi X makine hiz (m/dak) x
60 x 8 x 300 x R80 x Baski eni
(m)

Kapasite (kg/yil) = Kapasite
(m2/y1l) x iiriin agirhg:

A: 60 x 80 cm ebadinda cerceveler ile
baski yapanlar (kiiciik ve orta boy
baskilar)

B: 80 x 120 ebadinda cerceveler ile
baski yapanlar (pano baskilar)

iiretim miktar1 (adet/dk) = A : 8-10B :

.. (kg/m2) 4-6
HORKILE Kapasite (adet/y1l) = Makine sayisi x
tiip kumas icin: iiretim miktar: (adet/dk) x 60 x 8 x 300
Kapasite (m/y1l) = Makine x 0,80
sayis1 x makine hiz (m/dak) x [ Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x
60 x 8 x 300 x R80/ 2 iiriin agirhg: (kg/adet)
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite
(m/y1l) x iiriin agirhg (kg/m)
TABLO 16
20 m2 kumas i¢in 1kg baski pat1 | Hazir su bazl pati
*Reaktif baski pat1 (pamuk, |Hazir plastik bazli pati
viskon i¢in) TABLO 9 Hazir halde pigment baski pati
*Pigment baski pat1 (pamuk,
viskon, polyester icin) TABLO | Pigment baski patinin firmada
10 hazirlanmas1 halinde TABLO 17 dikkate
*Pigment asindirma baski pat1 | alinir.
iHTIVAC . gl?lamuk, viskon i¢in) TABLO
MADDELERI

*Dispers baski pat1 (polyester
icin) TABLO 12

*Devore baski pat1 (pamuk,
polyester karisim i¢cin) TABLO
13

Tiip kumas i¢in:
12 m kumas i¢in 1kg baski pati
almir

Film hazirlama i¢in
*TABLO 18
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Sablon hazirlama i¢in
*rotasyon baski makinesi i¢in
TABLO 14
*Film druk baski makinesi
icin TABLO 15

BASKI ADI FLOK BASKI

KULLANILAN Floklama iiniteli makineler Floklama tiniteli parca kumas bask1

MAKINELER makinesi

YARDIMCI Fikse veya Ram Fikse

MAKINELER

GEREKLI 2 kisi 3 kisi

PERSONEL _

GEREKLi Makine hlzl (m/dk) ["Jr?UmvmlkVtan (6 ad/dk)

BILGILER Baski eni (m) Urlin agirlig1 (kg/ad)
Birim kumas agirligi (kg/m?2)

RANDIMAN (%) 80 80

Kapasite (m2/y1l) = Makine
sayisi x Makine hizi (m/dak) x
60 x 8 x 300 x baski eni (m) x

Uretim miktari 6 adet/dk kabul edilerek
kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/y1l) = Makine sayis1 x 6

FORMUL R80 (adet/dk) x 60 x 8 x 300 x 0,80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite | Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x
(m2/y1l) x kumas agirhgi iiriin agirhg (kg/adet)
(kg/m2)
Flok tozu Flok tozu

IHTIYAC Flok binderi tutkal

MADDELERI Eksperler tarafindan miktarlar1 | Eksperler tarafindan miktarlar tespit edilir
tespit edilir

BASKI ADI SICAK (Gofre veya Embos) | -pe i Ans BASKI
BASKI

KULLANILAN Sicak baski makineleri (gofre Frekans baski makinesi

MAKINELER veya Embos)

GEREKLI 1 KiSi 1 Kisi

PERSONEL

GEREKLI lg/lakme hlZl (m/dk) Qr?tlmvmlk}arl (4 ad/dk)

o aski eni (m) Urlin agirligi (kg/ad)
BILGILER Birim kumas agirlig1 (kg/m?2) Baski ebadi (mxm)
RANDIMAN (%) 80 80

Kapasite (m2/y1l) = Makine
sayisi X Makine hizi (m/dak) x
60 x 8 x 300 x baski eni (m) x

Frekans baski makinalarinda 4
adet/dak olarak kapasite hesaplanir.
Kapasite (adet/y1l) = Makine sayis1 x

FORMUL R80 Uretim miktar (adet/dak) x 60 x 8 x
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite |300 x R80
(m2/y1l) x kumas agirhgi Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/yil) X
(kg/m2) iiriin agirhg (kg/adet)

IHTIYAC Yok (is1) Plastik film (birim m2 x adet)

MADDELERI
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KAGIT UZERINE DIiJIiTAL

BASKI ADI BASK] TAS YAPISTIRMA
KULLANILAN Dijital baski makinesi Tas yapistirma presleri
MAKINELER
GEREKLI 10 makine i¢in 1 kisi 1 kisi
PERSONEL

Makine hiz1 (m/dk) ya da Uretim miktar1 (2 kafal pres i¢in-3 ad/dk)
GEREKLI (m/saat) (1 kafal1 pres igin-2
BIiLGILER Baski eni (m) ad/dk)

Uriin agirhg (kg/ad)

RANDIMAN (%) 90 80

Kapasite (m2/y1l) = Makine
sayisi X makine hizi (m/dak) x
60 x 8 x 300 x baski eni (m) x
R90

2 kafal preslerde 3 adet/dak, tek kafah
preslerde 2 adet/dak olarak kapasite
hesaplanir.

Kapasite (adet/y1l) = Makine sayisi1 x

FORMUE. iiretim miktari (adet/dak) x 60 x 8 x 300
x R80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x
iiriinde kullanilan tas agirhg (kg/adet)
mtivag — [DHAPRCIBEED | Imiasion s e 144
MADDELERI ’
kg/m2)
BASKI ADI KUMAS UZERINE DiJITAL BASKI
KULLANILAN Dijital bask1 makinesi Dijital bask1 makinesi
MAKINELER
GEREKLI 1 kisi 1 kisi
PERSONEL
Makine hizi (m/dk) ya da Makine hiz1 (baski siiresi-dk/ad)
GEREKLI (m/saat) Birim kumas agirlig1 (kg/ad)
BILGILER Baski eni (m)

Birim kumas agirligi (kg/m?2)

RANDIMAN (%)

90

80

Kapasite (m2/y1l) = Makine
sayisi x makine hizi (m/dak) x
60 x 8 x 300 x baski eni (m) x

Kapasite (adet/y1l) = Makine sayisi x (60
/ baska siiresi (dk/adet)) x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/yil) x

FORMUL R90 iiriin agirhg (kg/adet)
Kapasite (kg/yil) = Kapasite
(m2/y1l) x kumas agirhgi
(kg/m2)
IHTIYAC Dijital baski miirekkebi (0,03 Dijital baski miirekkebi (0,010 kg/ad)
MADDELERI kg/m2)
BASKI ADI TRANSFER BASKI
ULLANILAY | s
MAKINELER )
Baski el presleri
GEREKLI 1 KiSI

PERSONEL




GEREKLI
BILGILER

Silindir transfer baski makinesi i¢in
Makine hizi (m/dk)
Baski eni (m)
Birim kumas agirligi (kg/m?2)

El Presleri i¢in:
Uretim miktar1 (2 kafal pres i¢in-3 ad/dk)
(1 kafali pres i¢in-2 ad/dk)
Silindir baski presleri i¢in: 6 ad/dk
Uriin agirhig (kg/ad)

Baski ebadi

RANDIMAN (%)

80

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x Makine hi1z1 (m/dak) x 60 x 8 x 300
x baski eni (m) x R80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg: (kg/m2)

FORMUL El presleri ve Silindir baski presleri i¢cin yukardaki adetler dikkate
alinarak:
Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar: (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg (kg/adet)
THTIYAC Transfer baski kagidi
MADDELERI
BASKI ADI VARAK BASKI
Transfer baski makinesi
KULLANILAN Silindir baski presi
MAKINELER Baskai el presleri
Varak baski makinesi
MAKINE BASINA |1 kisi
DUSEN Kisi
SAYISI
Silindir transfer bask1 makinesi i¢in
Makine hizi (m/dk)
Baski1 eni (m)
Birim kumas agirligi (kg/m?2)
GEREKLI Presler i¢in
BiLGILER Uretim miktar1 (2 kafali pres i¢in-3 ad/dk)

(1 kafal pres i¢in-2 ad/dk)
Silindir baski presleri icin: 6 ad/dk
Uriin agirhigr (kg/ad)

Baski ebadi

RANDIMAN (%)

80
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FORMUL

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x Makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300
x baski eni (m) x R80
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg (kg/m2)

El presleri ve Silindir baski presleri icin yukardaki adetler dikkate
alinarak:

Kapasite (adet/y1l) = iiretim miktar1 (adet/dak) x 60 x 8 x 300 x R80
Kapasite (kg/yil) = Kapasite (adet/y1l) x iiriin agirhg: (kg/adet)

IHTIYAC
MADDELERI

Sicak baskil1 varak

YIKAMA
(Enzim yikama, tas yikama,
peroksit ile agartma icerenler)

YUMUSATMA (1 SAATTEN AZ
SURELI)

KULLANILAN Giyim egyast yikama makinesi |Giyim esyas1 yikama makinesi
MAKINELER Giyim esyast boyama makinesi [Giyim esyast boyama makinesi
YARDIMCI Giyim esyast kurutma makinesi | Giyim esyast kurutma makinesi
MAKINELER
MAKINE BASINA |1 kisi 4-5 makine 1 kisi 4-5 makine
DUSEN KiSi
SAYISI
GEREKLI 3-5 §arj/gﬁn - ' Ma!<ir1e kgpasitesi
BILGILER {nriklmi kalzas1tes1 (adet/sarj) SarJ stiresi Edk)

iriin agirhig (kg/adet) Urlin agirlig: (kg/adet)
RANDIMAN (%) 80

Kapasite (adet/y1l) = Makine
kapasitesi (adet/sarj) x

Kapasite (adet/y1l) = Makine kapasitesi
(adet/sarj) x (60 / sarj siiresi (dk) ) x 8 x

(sarj/gun) x 300 300 x R80
FORMUL
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite | Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (adet/y1l) x
(adet/y1l) x iiriin agirhg iiriin agirhg: (kg/adet)
(kg/adet)
TABLO 19
ZIMPARALAMA ROBOTU VARSA:
150 iirtin i¢in 1m2 zimpara kagidi
A RENKLENDIRME KABINI VARSA:
IHTIYAC
MADDELERI Potasyum permanganat 0,0005 kg/ad

Pigment boya 0,010 kg/ad
Akrilik binder 0,002 kg/ad

KIRISTIRMA PRESI VARSA:
Akrilik regine 0,020 kg/ad
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KULLANILAN Tekstil laminasyon makinesi
MAKINELER Kumas laminasyon makinesi
MAKINE BASINA |1 kisi
DUSEN KiSi
SAYISI
GEREKLI Makine hiz1 (m/dk)
BILGILER Calisma eni (m)
RANDIMAN (%) 90
.. Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300 x
FORMUL c¢alisma eni (m) x R90
THTIYAC Kumas (m2-6rme ise kg a doniistiiriiliir)
MADDELERI Film/tutkal

KUMAS KAPLAMA ISLEMIi

KULLANILAN Kumas kaplama makinesi
MAKINELER Kaplama iiniteli ram makinesi
MAKINE BASINA |2 kisi / 3 kisi

DUSEN KiSi SAYISI

conecti UG
BILGILER Kumas agirhigi (kg/m2)
RANDIMAN (%) 80

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hiz1 (m/dak) x 60 x 8 x 300

FORMUL x ¢alisma eni (m) x R90

Kapasite (kg/yil) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg (kg/m2)
THTIYAC Kumas (m2-6rme ise kg'a doniistiiriiliir)
MADDELERI Muhtelif yapistirma tozu, lateks vb.

KUMAS APRELEME iSLEMI

KULLANILAN Fularli Ram makinesi
MAKINELER
MAKINE BASINA |2 kisi
DUSEN KIiSi SAYISI
oot [ )
BILGILER Kumas agirligi (kg/m2)
RANDIMAN (%) 90

Kapasite (m2/y1l) = Makine sayis1 x makine hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300

FORMUL x ¢alisma eni (m) x R90
Kapasite (kg/y1l) = Kapasite (m2/y1l) x kumas agirhg (kg/m2)
0 2-
rivac LR os)
MADDELERI ’

Kenar kesme islemi varsa %1 kenar kolas1

D) MAKINA LiSTESI-KIiSi SAYISI TABLOSU

URETIME GIREN ANA MAKINE LIiSTESI

Calismasi icin gerekli Kisi sayis1




Over Flow, Jigger, HT

4-5 makine i¢in bir kisi

Pad-Batch
Pad-Stream

1 kisi

Kumas boyama islemlerinde kullanilan makineler ile
kumas yikama makineleri

4-5 makine icin bir kisi

Giyim egyast yikama makinesi

4-5 makine i¢in bir kisi

Rotasyon baski makinesi

Rulo bask1 makinesi (tiip kumas) (x 2), Film Druk baski 2 kisi
makinesi
Par¢a kumas baski makineleri 3 kisi
Par¢a kumas pano baski makineleri
Floklama tiniteli makineler 2 kisi
Floklama tiniteli par¢a kumas baski makinesi 3 kisi
Gofre / Embos (sicak) baski makinesi 1 kisi
Frekans baski makinesi 3 kisi
Dijital bask1 makinesi (Kumas iizerine) 1 kisi
Dijital baski makinesi (Kagit iizerine) 10 makine i¢in 1 kisi
Tas yapistirma presleri 1 kisi
Baski presleri 1 kisi
Silindir transfer baski makinesi ..
1 kist

Varak baski makinesi, Presler

Transfer bask1 makinesi, Silindir bask1 presi
Baski el presleri, Varak baski makinesi

1 Transfer baski makinasi i¢in 2 Kkisi
Digerlerinde makina basina 1 kisi

Tekstil laminasyon makinesi

1 kisi

Kumas kaplama makinesi 2 kisi
Kaplama {initeli ram makinesi 1 Makina igin 3 kisi
2 kisi

Fularli Ram makinesi

1 makina i¢in 3 kisi (dolgu ¢alismayip,
toptan calisan makinalarda gegerli)
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